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Einsatzgebiete - Material   

Schnitt- 

geschwindigkeit vc 

in m/min 

f 

in mm/U 

d1= 3 mm 

f 

in mm/U 

d1= 5 mm 

f 

in mm/U 

d1= 8 mm 

f 

in mm/U 

d1= 10 mm 

f 

in mm/U 

d1= 12 mm 

f 

in mm/U 

d1= 16 mm 

f 

in mm/U 

d1= 20 mm 

M1.1 Ferritisch, martensitisch <= 950 N/mm² 60 - 100 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,08 - 0,16 0,12 - 0,20 0,14 - 0,23 0,18 - 0,27 0,22 - 0,31 

M2.1 Austenitisch <= 950 N/mm² 40 - 60 0,03 - 0,07 0,05 - 0,09 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14 0,12 - 0,16 0,14 - 0,20 0,18 - 0,24 

M3.1 Austenitisch-ferritisch (Duplex) <= 1100 N/mm² 35 - 45 0,03 - 0,07 0,05 - 0,09 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14 0,12 - 0,16 0,14 - 0,20 0,18 - 0,24 

M4.1 Austenitisch-ferritisch hitzebeständig (Super Duplex) <= 1250 N/mm² 30 - 40 0,03 - 0,07 0,05 - 0,09 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14 0,12 - 0,16 0,14 - 0,20 0,18 - 0,24 

N1.1 Aluminium-Knetlegierungen <= 200 N/mm² 220 - 280 0,12 - 0,17 0,18 - 0,25 0,24 - 0,32 0,30 - 0,40 0,38 - 0,48 0,45 - 0,60 0,49 - 0,64 

N1.2 Aluminium-Knetlegierungen <= 350 N/mm² 220 - 280 0,12 - 0,17 0,18 - 0,25 0,24 - 0,32 0,30 - 0,40 0,38 - 0,48 0,45 - 0,60 0,49 - 0,64 

N1.3 Aluminium-Knetlegierungen <= 550 N/mm² 200 - 260 0,12 - 0,17 0,18 - 0,25 0,24 - 0,32 0,30 - 0,40 0,38 - 0,48 0,45 - 0,60 0,49 - 0,64 

S1.1 Reintitan <= 450 N/mm² 45 - 65 0,03 - 0,06 0,04 - 0,09 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14 0,12 - 0,19 0,16 - 0,23 

S1.2 Titan-Legierungen <= 900 N/mm² 30 - 55 0,02 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,11 0,04 - 0,11 0,09 - 0,13 0,13 - 0,17 

S1.3 Titan-Legierungen <= 1250 N/mm² 30 - 40 0,02 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,11 0,04 - 0,11 0,09 - 0,13 0,13 - 0,17 

S2.2 Nickel-Basis-Legierungen <= 1000 N/mm² 10 - 30 0,03 - 0,08 0,06 - 0,10 0,05 - 0,11 0,08 - 0,14 0,10 - 0,16 0,13 - 0,18 0,17 - 0,22 

S2.4 Kobalt-Basis-Legierungen <= 1000 N/mm² 30 - 55 0,02 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,11 0,04 - 0,11 0,09 - 0,13 0,13 - 0,17 

S2.6 Eisen-Basis-Legierungen <= 1500 N/mm² 30 - 40 0,02 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,11 0,04 - 0,11 0,09 - 0,13 0,13 - 0,17 
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