WP-Z4-Gr.13-TiN E]

.. . Vergleich
4-Zahn-Wendeplatten aus Hartmetall fir Aul3engewinde Werkstoffe FRANKEN
Schnitt- f7
Einsatzgebiete - Material geschwindigkeit vc .
in m/min i mm

M1.1 Ferritisch, martensitisch <= 950 N/mm? 0,10 - 0,15
M2.1 Austenitisch <= 950 N/mm? 0,10 - 0,15
M3.1 Austenitisch-ferritisch (Duplex) <= 1100 N/mm? 0,08 - 0,12

M4.1 Austenitisch-ferritisch hitzebesténdig (Super Duplex) <= 1250 N/mm?2 0,08 - 0,12
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WP-Z4-Gr.13-TiN

4-Zahn-Wendeplatten aus Hartmetall fir Aul3engewinde

) ) . Schnitt- fz
Einsatzgebiete - Material geschwindigkeit vc .
in m/min ihmm

N1.1 Aluminium-Knetlegierungen <= 200 N/mm? 400 - 500 0,15 - 0,30
N1.2 Aluminium-Knetlegierungen <= 350 N/mm?2 400 - 500 0,15 - 0,30
N1.3 Aluminium-Knetlegierungen <= 550 N/mm?2 400 - 500 0,15 - 0,30
N1.4 Aluminium-Gusslegierungen Si <= 7% 400 - 500 0,15 - 0,30
N1.5 Aluminium-Gusslegierungen 7% < Si<=12% 400 - 500 0,15 - 0,30
N1.6 Aluminium-Gusslegierungen 12% < Si<=17% 150 - 250 0,15 - 0,30
N2.1 Reinkupfer, niedriglegiertes Kupfer <= 400 N/mm?2 250 - 500 0,15 - 0,25
N2.2 Kupfer-Zink-Legierungen (Messing, langspanend) <= 550 N/mm?2 250 - 500 0,15 - 0,25
N2.3 Kupfer-Zink-Legierungen (Messing, kurzspanend) <= 550 N/mm?2 250 - 500 0,15 - 0,25
N2.4 Kupfer-Aluminium-Legierungen (Alubronze, langspanend) <= 800 N/mm?2 150 - 250 0,10 - 0,25
N2.5 Kupfer-Zinn-Legierungen (Zinnbronze, langspanend) <= 700 N/mm?2 150 - 250 0,10 - 0,25
N2.6 Kupfer-Zinn-Legierungen (Zinnbronze, kurzspanend) <= 400 N/mm?2 150 - 250 0,10 - 0,25
N2.7 Kupfer-Sonderlegierungen <= 600 N/mm?2 80 - 150 0,10 - 0,15
N2.8 Kupfer-Sonderlegierungen <= 1400 N/mm? 80 - 150 0,10 - 0,15
N3.1 Magnesium-Knetlegierungen <= 500 N/mm?2 400 - 500 0,15- 0,30
N3.2 Magnesium-Gusslegierungen <= 500 N/mm?2 400 - 500 0,15 - 0,30
N4.1 Duroplaste (kurzspanend) 180 - 400 0,15 - 0,25
N4.2 Thermoplaste (langspanend) 180 - 400 0,15 - 0,25
N4.3 Faserverstarkte Kunststoffe (Faseranteil <= 30%) 80 - 150 0,15 - 0,25
N4.4 Faserverstarkte Kunststoffe (Faseranteil > 30%) 80 - 150 0,15 - 0,25
S1.1 Reintitan <= 450 N/mm? 60 - 120 0,08-0,12
S1.2 Titan-Legierungen <= 900 N/mm?2 60 - 120 0,08 - 0,12
S1.3 Titan-Legierungen <= 1250 N/mm? 60 - 120 0,08 - 0,12
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